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PRESENTATION

Jointair 115 isamanually operated splicer for thejoining of short and long staple synthetic
and wool yarns, single and plied, within the range of Nm 3 to 120 (Ne 6 to 140).

Fitted on Air Track Supply System or in fixed position, Jointair 115 can have wide
application on avariety of textile machines.

VORSTELLUNG
Jointair 115ist ein handbetriebener Spleif3er zum Verbinden von kurz- und langstapeligen
synthetischen und Wollgarnen, einfach und gezwirnt, im Bereichvon Nm 3 bis120 (Ne
6 bis 140).

Auf demAir Track Supply System montiert oder an eniner Maschinefixiert, kann Jointair
115 an einer Viel zahl von Textilmaschinen montiert werden.

PRESENTATION

Le Jointair 115 est un épisseur manuel congu pour larattache defilsde laine et fibres
synthétiques longues et courtes, simples et retors, de Nm 3 4120 (Ne 6 a 140).

En combinaison avec le systeme Air Track Supply ou en position fixe, le Jointair 115
peut avoir une large application sur de nombreuses machinestextiles,

PRESENTAZIONE

Il Jointair 115 € uno splicer ad azionamento manuale per lagiunzione di filati di lanae
sintetici afibracortaelunga, in singolo eritorti apiu capi, daNm 3 a120 (Ne 6 a140).

Montato sul sistemaAir Track Supply o in posizionefissa, il Jointair 115 trova appli-
cazione su un ampio numero di macchine tessili.
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MINGLING CHAMBER (NN7)

Thisisthe part of Jointair in which thefibres are mingled together
by acontrolled jet of compressed air.

Various mingling chambers, al of which are identifiable by an
engraved code, areavailablefor application relativeto yarn counts,
twist and characteristics. Selection of the appropriate chamber
should be the responsibility of atrained technician. A current list
of chambers with indication of application is printed front page.

CHAMBER COVER (NN8)
Thisisthe part that closes onto the mingling chamber.

GUIDE (NN9)
Thisisthe part which houses the chamber cover.

NOT E: when changing mingling chamber pt. NN7, ensuretofit it
with the suitable chamber cover and guide pt. NN8 and pt. NN9
(both areidentifiable by an engraved code), according to thetable
printed front page.

OSCILLATORS (NN5 & NN6)

This is the part that opens and prepares the yarn end before
mingling.

- Yarns with left final twist (S) should be opened with oscillators
Type S, pt. 165-166.

- Yarnswith right final twist (Z) should be opened with oscillators
Type Z, pt. 175-176.

Note: front oscillators, pt. 176 and 166 and rear oscillatorspt. 175
and 165 are not interchangeabl e.

CHAMBREDE MELANGE (NN7)

C'est la partie du Jointair dans laquelle les fibres sont
mélangées ensembles par unjet d’ air contrélé.

Differents types de chambre de mélange sont disponibles,
tousidentifiablespar un codegravé, selonletitre, latorsion
et laqualitédufil. Lechoix delachambre correctedoit étre
laissé al’appréciation d’'un technicien entrainé. Une liste
des chambres actuellement disponibles selon le type
d’ application est ala page suivante.

COUVERCLEDE CHAMBRE (NN9)
C'est lapiéce qui seferme sur lachambre de mélange.

GUIDE (NN9)
C'est lapiéce qui contient le couvercle de chambre.

NOTE: Lorsqu’ on changelachambredemélangeNo. NN7,
s assurer qu’ elle soit montée avec le couvercle No. NN8 et
le guide No. NN9 correspondants, suivant le tableau a la
page suivante.

OSCILLATEURS(NN5et NN6)

Ce sont les pieces qui ouvrent et préparent les extrémitées
dufil avant lemélange.

- Lesfils avec une torsion finale gauche (S) doivent étre
ouvertsavec lesoscillateurstype S (piecesNo. 165 et 166).
- Les fils avec une torsion finale droite (Z) doivent étre
ouvertsaveclesoscillateurstype Z (piecesNo. 175 et 176).
Note: les oscillateurs avant (piecesN0.176 et 166) et les
oscillateursarriére (piéces No. 175 et 165) ne sont pas

interchangeabl es.

MISCHKAMMER (NN7)

In diesem Teil des Jointairs werden die Fasern durch einen
gesteuerten L uftdruck miteinander verwirbelt.

Es gibt verschiedene Typen von Mischkammern, die durch einen
eingeritzten Codeidentifiziert werden kdnnen. Welchedavon jeweils
am besten geeignet ist, héngt von Garnfeinheit, — Drehung und
Garneigenschaften ab. Die Auswahl der passenden Mischkammer
obliegt einem Techniker. Auf der folgenden Seite befindet sich eine
Listeder derzeit verfligbaren Mischkammern.

KAMMERABDECKUNG (NN8)
Sieist das Gummiteil zum Verschlie?en der Mischkammer.

FUHRUNG (NNO9)
Siedient zur Aufnahme der Mischkammerabdeckung.

ZUR BEACHTUNG: beim Ersetzen der Mischkammer Teil NN7,
mu man immer darauf achten, dal die geeignete Abdeckung Tell
NN8 und Fihrung Teil NN9 montiert wird, geméaf der Tabelle auf
der folgenden Seite.

OSZILLATOREN (NN5 und NN6)

Siedienen zur Vorbereitung der Garnenden vor dem Spleil3vorgang.
Fur Garne mit rechter Enddrehung (Z) miissen Oszillatoren der
Ausfuihrung Z (Teile Nr. 175 und 176) verwendet werden. Fir
Garne mit linker Enddrehung (S) mussen Oszillatoren der
Ausfuhrung S (Teile Nr. 165 und 166) verwendet werden.
Hinweis: dievorderen Oszillatoren (TeileNr. 176 und 166) und die
hinteren Oszillatoren (Teile Nr. 175 und 165) sind nicht

austauschbar.

CAMERA DI MESCOLAZIONE (NN7)

E’ laparte del Jointair nella quale avviene la mescolazione delle
fibre attraverso un soffio d’ aria controllato.

Differenti tipi di camere, tutte identificabili attraverso un codice
inciso, sono disponibili in relazionetitolo, latorsione ele caratte-
ristiche del filato. La scelta della camera deve essere sempre
demandata ad un tecnico esperto. Un elenco delle camere attual -
mente disponibili € esposto nella paginaafianco.

CAPPELLO (NN8)
E’ lapartein gommache chiudelo spacco dellacamera.

GUIDA (NN9)
E’ laparte che contornail cappello.

ATTENZIONE: cambiando |acameradi mescolazionefig. NN7,
assicurarsi sempre che essasiamontataconil cappellofig. NN8 e
la guida fig. NN9 appropriati, come indicato dalla tabella nella
paginaafianco.

OSCILLATORI (NN5 e NN6)

E' la parte dove avviene |la preparazione delle code prima della
giunzione.

Con filati con torsione finale destra (Z) si dovranno utilizzare
oscillatori tipo Z (fig.175 e 176), mentre con filati con torsione
finale sinistra (S) oscillatori tipo S (fig.165 e 166).

Attenzione: gli oscillatori anteriori (175 e 166) e posteriori (175
€ 165) non sono intercambiabili.



IMPORTANT

For your reference letters NN replace numbers from 00 to 99.

Each part described on page has the corresponding part number engraved on it.

ACHTUNG

Die Buchstaben NN ersetzen die Nummern von 00 bis 99
Auf jedem der auf Seite 5 beschriebenen Teileist entsprechende Nummer eingraviert

IMPORTANT

Leslettres NN sont a remplacer par les chiffres de 00 299, selon le cas.
Toutes | es pi ces mentionnées page sont gravées avec leur No. de reference

IMPORTANTE

Lelettere NN stanno per numeri qualsiasi da 00 a 99.

Ogni particolare descritto a pag...portainciso il proprio numero di riferimento.

NNS

NNE

Joining capacity of different mingling chamber s- Ver spleil3ungsfahigkeit der ver schiedenen
Mischkammern - Capacitédejonction desdifferenteschambresde mélange- Capacitadi giun-
zionededlledifferenti cameredi giunzione

Quality of yarn Count Twist Chamber Cover and guide
Garnart Feinheit Drehung Kammer Abdeckung und Fiihrung
Qualitédu fil Titre Torsion Chambre | Couvercleet guide
Qualita dd filato Titolo Torsione | Camera Coperchio eguida
Cotton, synthetic and blended, carded and Ne 6-100 S 327C 318C-319C
combed yarns Z 317C
Gekrempelte und gekdmmte baumwollen, 10l S 187A }
synthetische und gemischte Garne, Ne20-110 Z 177A 008A-159A
Fils de coton, synthétique et mélange, cardé et S 347C
peigné Ne 10-40° > 2370 008A-159A
Filati di cotone, sintetico e misti, cardati e S 427C
pettinai Ne 8-30° > 41760 008A-159A

Nm 12-80 ; 107A 008A-159A

Nm 8-20 > |ura 008A-159A

S

Wool, synthetic, long staple fibres and blended | Nm 4-10 7 0078 008A-159A
yarns S
Wollen, synthetische, langstapelige und Nm 3-6* 7 O017E 008A-159A
gemischte Garne. S
Fils de laine, synthétique, longues fibres and Nm 12-80° 7 007A 008A-159A
mélange
Filati di lana, sintetico, afibralunga e misti Nm 12-80° § 127A 008A-159A

Nm 50-100’ g 157N 008A-159A

Nm 5-20° > |esva 008A-159A
Medium-high twisted yarns
Mittlere-hoch gezwirnte Garne S 109S
Fils avec torsion moyenne-haute Nm 20-60 4 110z 008A-159A

Filati atorsione medio-alta

! Alternative for synthetic, silk, cotton and blended — Alternative fir synthetische Garne, Seide, Baumwolle und Vermischungen -
Alternative pour fils de synthétique, soie, coton et melange - Alternativa per filati di sintetico, seta, cotone e misti

2 Alternative for two ply yarns— Alternative fiir zweifache Garne - Alternative pour filsretors - Alternativa per filati ritorti
3 Alternative for acrylic short staple yarns — Alternative fir kurzstapelige Acrylgarne - Alternative pour fils de acrylique fibre courte

- Alternativa per filati di acrilico afibra corta

* Alternative for bulk yarns — Alternative flr Bauschgarne - Alternative pour fils mousse - Alternativa per filati voluminizzati
® Alternative for soft yarns — Alternative flir weiche Garne - Alternative pour fils mous - Alternativa per filati soffici
® Alternative for delicate yarns — Alternative fiir empfindliche Garne - Alternative pour fils délicats - Alternativa per filati delicati

’ Alternativefor very fine counts — Alternative fir sehr feine Garne - Alternative pour filstrésfins - Alternativa per filati molto fini

8 Alternative for carded wool and acrilic and fancy yarns — Alternative fur gekrempelte wollen und Acrylgarne und Fantasiegarne -
Alternative pour fils delaine et acrylique cardé - Alternativa per filati di lana e acrilico cardati efilati fantasia
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Yarn characteristics, such as counts, quality, twist and
fibre may require settings or a change of mingling
chamber, chamber cover, chamber guide or oscillators.

To set the Jointair proceed as follows:
1) Ensure that air pressure is 90 psi (6 bar).

2) Check that the unit has the required mingling chamber,
chamber cover, chamber guide and oscillators fitted.

3) To obtain the correct end preparation, the following
steps should be taken:

With the setting screw, part No. 424, inserted into the unit,
proceed as follows: Activate the trigger. At this stage the
ends of the yarn will be opened .

Adjustment is made by rotating index E until the correct -

Die Garnbeschaffenheit - Starke, Qualitat, Drehung und
Stapellange - kann Anderungen der verschiedenen Ein-
stellungen und die Verwendung anderer Mischkammern,
Abdeckungen, Flhrungen oder Oszillatoren erforderlich
machen.

Beim Einstellen des «JOINTAIR»-Gerétes sollte auf folgen-
de Weise vorgegangen werden:

1) Man vergewissere sich, daB ein Luftdruck von 6 bar vor-
handen ist. :

2) Man priife, ob Mischkammer, Abdeckung, Fuhrung und
Oszillatoren den Erfordenissen entsprechen.

3) Um richtiges Offnen der Fadenenden zur Vorbereitung
auf den SpleiBvorgang zu erreichen, empfiehlt sich folgen-
des Vorgehen: Zunéchst schraubt man die Justierschrau-
be (Teil Nr. 424) in das dafiir vorgesehene Gewindeloch
des SpleiBers. Dann betatigt man den Drlicker, so daB der
LuftstoB zur Fadenendenéffnung ausgeldst wird, und regu-
liert die Stellschraube E so lange, bis die richtige Enden -
vorbereitung erfolgt.

Les caractéristiques du fil (telies que titre, qualité, torsion,
fibre) peuvent nécessiter der réglages ou le changement
de la chambre de mélange, du couvercle et du guide de
la chambre, ou des oscillateurs.

Pour régler le JOINTAIR, procéder comme suit:
1) S'assurer que la pression d’air est de 6 bar.

2) Vérifier que 'appareil est équipé avec la chambre de
mélange, son couvercie et son guide, et les oscillateurs
adéquats.

3) Pour obtenir la préparation correcte des bouts, procé-
der comme suit: insérer la vis 424 dans I’appareil. Action-
ner la gachette. A ce stade les bouts du fil seront ouverts
Le réglage est fait en tournant la vis E jusqu’a ce que la

Il cambiamento del titolo o la qualita del filato pud deter-
minare |la necessita di una diversa regolazione del Join-
tair o la sostituzione della camerina, cappello copricamera,
guida o oscillatori.

Nel qual caso agire come segue:
1) Assicurarsi che la pressione sia di 6 bar costanti.

2) Verificare che nel Jointair siano montate le parti corret-
te, camerina, guida, cappello e oscillatori

3) Con la vite fermo Fig. 424 compietamente avvitata sul
Jointair verificare I'efficienza del trattamento code rego-
labile con l'indice «E», in modo da ottenere una prepara-
zione ideale
*Con l'ausilio di un cacciavite spostare il cursore Fig. 60
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preparation is obtained .
After each attempt the slide, part No. 60, should be push-
ed down with a screwdriver.

4) Remove the setting screw and try a splicing cycle, in-
creasing and decreasing the blast duration until the cor-
rect splice is obtained. Adjustment of the blast duration
is made by rotating index T.

5) If the amount of protruding ends are excessive, adjust-
ment can be made by rotating the two indexes marked L.

IMPORTANT
If during normal use the full operating cycle is not com-
pleted, the slide, part No. 60, must be released.

Nach iedem solchen Versuch muf der Schieber (Teil Nr.
60) mit Hilfe eines Schraubenziehers wieder nach unten
gedriickt werden.

4) Die Justierschraube (Teil Nr. 424) wird entfernt, und man
fuhrt probeweise einen SpleiBvorgang aus. Dabei verén-
dert man die Dauer der Drucklufteinwirkung so lange, bis
einwandfreie SpleiBverbindungen entstehen. Anderungen
der Dauer des LuftstoBes bewirkt man durch entsprechen-
des Drehen der Stellschraube T.

5) Bei zu groBer Lénge der abstehenden Fadenenden 1aBt
sich mittels der beiden mit «L» bezeichneten Stellschrau-
ben eine Anderung herbeifiihren.

WICHTIGER HINWEIS!

Falls bei normalem Einsatz der SpleiBvorgang einmal nicht
vollstdndig ausgefiihrt werden solite, muB der Schieber
(Teil Nr. 60) geldst werder .

préparation correcte soit obtenue .

Aprés chaque essai la glissiére No. 60 doit étre abaissée
a l'aide d'un tournevis.

4) Enlever la vis de réglage et essayer un cycle d’épissu-
rage, en augmentant ou en réduisant la durée du soufflage
jusqu’a ce que I'épissure correcte soit obtenue. Le réglage
du temps de soufflage se fait en tournant la vis T.

5) Si la protubérance des bouts est excessive, le réglage
peut étre fait par rotation des deux vis L.

IMPORTANT
Si en cours d'utilisation, le cycle complet n’est pas réa-
lisé, la glissiére No. 60 doit étre dégagée.

verso il basso per ripristinare il ciclo del Jointair dopo ogni
prova di trattamento code.

4) Togliere la vite Fig. 424 ed effettuare alcuni cicli di le-
gatura aumentando di volta in volta la durata del soffio con
I'indice «T» verso la posizione 6, fino ad ottenere il tempo
di soffio ottimale per la corretta mescolazione delle fibre.

5) Diminuire, se necessario, la lunghezza delle code me-
diante gli indici «L».

IMPORTANTE

Se durante le normali operazioni di giunzione si dovesse
riscontrare il mancato completamento del ciclo, sblocca-
re abbassando il cursore Fig. 60 con un cacciavite ,



REGULATION POINTS
JUSTIERMOEGLICHKEITEN
POINTS DE REGLAGE
PUNTI DI REGOLAZIONE

= ENDS PREPARATION AIR VOLUME
LUFTMENGENDOSIERUNG ZUR

ENDENVORBEREITUNG
PREPARATION DES BOUTS
PREPARAZIONE CODE
1=min. 6 =max

= ENDS RETRACTION
FADENENDENEINZUG
RETRACTATION DES BOUTS
RITIRO CODE
1=min. 6 = max.

TIME OF CYCLE
ZEITEINSTELLUNG
TEMPS DU CYCLE
TEMPO DEL CICLO
1=min. 6=max.

424

ideal ends preparation

Ideale Endenvorbereitung

Préparation ideale des bouts

Preparazione code ideale

RN - = e

Correct splice
Richtige SpleiBverbindung
Epissure correcte

Giunzione perfetia

Fibres entangled at the tip

Faserspitzen verfitzt
Fibres emmélées a 'extrémité

Fibre aggrovigliate in punta

Splice with fugitive ends
SpleiBung mit abstehenden Enden
Epissure avec protubérance des bouts

Giunzione con accumuli laterati

Insufficient ends preparation
Unzureichende Offnung der Enden

Préparation des bouts insuffisante

Preparazione code insufficiente

Splice with minimal mingling
Verbindung mit minimaler Verspleifung
Epissure avec mélange insuffisant

Giunzione con fili paraileli

Excessive ends preparation

Ubermasige Endenvorbereitung

Préparation des bouts excessive

Eccessiva asportazione di fibre

AT

Splice with weak centre
SpleiBung mit Diinnstelle
Epissure avec point faible au centre

Giunzione debole al centro




PERIODICAL MAINTENANCE

DAILY

Remove the cover pt.390, clean by means of compressed
air, and remove fibres and yarns residues by means of
tweezers.

WEEKLY

L ubricate moving partswith Lubriclens (work Jointair while
spraying), check the oscillators blades and chamber cover
movement (correct functioning of springs pt.152, 156 and
159)

EVERY S X MONTHS

Check theyarn clampsNo.216.

Check the cycle speed: if too slow, the Jointair should be
overhauled (sludges near the piston or other mechanical
obstacles). Provisionally it could be enough to lubricate
Jointair inside by spraying Lubriclens near the base inlet
nozzle.

LUBRICATION: for the mechanical parts which require
grease and pneumatic parts use Kluber Polylub GA 352P.

ENTRETIENPERIODIQUE

QUOTIDIENNEMENT

Enlever le couvercle No. 390, nettoyer avec de I'air
comprimé et enlever les résidus de fibre ou fil avec des
pinces.

UNEFOISPAR SEMAINE

Lubrifier les pieces en mouvement avec Lubriclens
(actionner le Jointair tandis qu’ on vaporise), contréler les
lamesdes oscillateurs et le mouvement du couvercledela
chambre (correct fonctionnement des ressorts No. 152,
156 €t 158).

LESSIXMOIS

Controler lesfrotteursN0.216.

Controler lavitesse du cycle: si trop lent, le Jointair doit
étre révisé (cambouis prés du piston ou autres obstacles
mécaniques). Provisoirement il pourrait suffiredelubrifier
I"interieur du Jointair en vaporisant du Lubriclens presde
labuse d’air de labase.

LUBRIFICATION: pour les piéces mécaniques et
pneumatiques qui nécessitent de la graisse utiliser

Kluber Polylub GA 352P

PERIODISCHEINSTANDHALTUNG

TAGLICH

Die Abdeckung Teil Nr. 390 wegnehmen, Reinigung der
beweglichen Teile mittels Druckluft durchfihren und unter
Benutzung einer Pinzette mogliche Garnansammlungen oder
Faserflug entfernen.

WOCHENTLICH

Diebeweglichen Teilemit Lubriclens Ol schmieren (indem der
Jointair betétigt wird), Unversehrtheit der Blattchen und
Bewegung der Kammerabdeckung (korrekte Bewegung der
Feder TeileNr. 152, 156, 158) tberpriifen.

ALLE 6 MONATE

Unversehrtheit der Fadenklemmen (Teil Nr. 216) Uberpriifen.
Dauer des SpleiRvorganges tberprifen: wenn zu kurz, muf3
das Gerét Uberpriift werden (Olhefen auf dem Kolben oder
andere mechanische Hindernisse). Provisorisch kdnnte es
gentgen, den Jointair innen zu schmieren, indem Lubriclens
durch den Luftanschluf® der Grundplatte gespritzt wird.

SCHMIERUNG: Fir die mechanischen Teile, die Schmierung
brauchen, und fur die pneumatischen Teile, Klueber Polylub
GA352Pverwenden.

MANUTENZIONEPERIODICA

GIORNALMENTE

Togliere coperchio fig.390, pulire con ariacompressasoffian-
do sui meccanismi etogliere con pinzettaeventuali residui di
filooaccumuli di fibre

SETTIMANALMENTE

Spruzzare L ubriclens sui meccanismi (azionareil Jointair men-
tres spruzza), controllareintegritadellelamelleeil movimen-
todel copricamera(correttaazionedelemollefig. 152,156,158).

OGNI6MES

Controllareintegritadel morsetti pinzafilo (fig.216)
Controllarelavelocitaciclo: seétroppo lental’ apparecchio &
darevisionare (morchie presso il pistone o altri impedimenti
meccanici). Provvisoriamente potrebbe anche bastare lubrifi-
carel’interno del jointair spruzzando Lubriclens presso I’ at-
tacco aria dellabase.

LUBRIFICAZIONE: per le parti meccaniche che richiedono
ingrassaggio e per le parti pneumatiche usare Kluber Polylub
GA 352P



Fig. 1  Fig. 2 Fig. 3

IN ORDER TO OBTAIN AN IDEAL ENDS PREPARATION THE VIBRATING BLADES LOCATED INTO THE OSCILLATORS
MUST BE CORRECTLY POSITIONED AS ILLUSTRATED IN FIG. 1 AND NOT DAMAGED.

IN CASE OF SUDDEN INEFFICIENCY OF ENDS PREPARATION RESTORE THE BLADE IN THE CORRECT POSITION
OR, IF IT IS DAMAGED, REPLACE THE COMPLETE OSCILLATOR.

UM IDEALE VORBEREITUNG DER FADENENDEN AUF DEN SPLEISSVORGANG ZU ERREICHEN, MUESSEN DIE
SCHWINGENDEN BLAETTCHEN IN DEN OSZILLATOREN DIE RICHTIGE LAGE EINNEHMEN (WIE AUS ABB. 1 ER-
SICHTLICH) UND DUERFEN NICHT BESCHAEDIGT SEIN.

KOMMT ES ZU EINEM PLOETZLICHEN VERSAGEN DER ENDENVORBEREITUNG, SO LIEGT ENTWEDER EINE LA-
GEVERAENDERUNG DES SCHWINGBLAETTCHENS ODER EINE BESCHAEDIGUNG VOR. JE NACH SACHVERHALT
MUSS DIE LAGE DES BLAETTCHENS KORRIGIERT ODER DER KOMPLETTE OSZILLATOR AUSGETAUSCHT
WERDEN.

POUR OBTENIR LA MEILLEURE PREPARATION DES BOUTS, LES LAMES VIBRANTES SITUEES DANS LES OSCIL-
LATEURS DOIVENT ETRE CORRECTEMENT POSITIONNEES COMME ILLUSTRE FIG. 1 ET NE PAS ETRE ENDOM-
MAGEES.

DANS LE CAS D'UNE SOUDAINE INEFFICACITE DE LA PREPARATION DES BOUTS, REPLACES LES LAMES EN
POSITION CORRECTE OU, SI ELLES SONT ENDOMMAGEES, REMPLACER L'OSCILLATEUR COMPLET.

PER OTTENERE UNA PREPARAZIONE DELLE CODE EFFICIENTE LA LAMELLA VIBRANTE POSTA ALL'INTERNO
DELL'OSCILLATORE DEVE ESSERE INTEGRA E CORRETTAMENTE POSIZIONATA COME DA FIiG. 1.

IN CASO DI IMPROVVISA INEFFICIENZA VERIFICARNE LA CORRETTA POSIZIONE ED INTEGRITA.

SE NECESSARIO RIPRISTINARE LA LAMELLA IN POSIZIONE CORRETTA E SE DANNEGGIATA SOSTITUIRE
L'OSCILLATORE.



To check that the unit is operating correctly the following
instructions should be used in conjunction with the illustra-
tion on the opposite page

Fig. 1 - Position the yarn diagonally, making sure that it
is located at the bottom of the introduction slots, this
enables the yarn to be crossed in the mingling chamber.

Fig. 2 - The yarn is secured by the yarn clamps, and the
scissors cut the surplus yarn. At this stage the chamber
cover will close on the mingling chamber.

Fig. 3 - A preliminary blast of air activates the oscillators,
which open and prepare the yarn ends before mingling.
To adjust the preliminary blast rotate index E.

Um zu priifen, ob das Geraét richtig funktioniert, ist gemé&B
den folgenden Anweisungen zu verfahren. Die Abbildun-
gen veranschaulichen die einzeinen Schritte.

Abb. 1 - Das Garn wird diagonal plaziert und man verge-
wissert sich, da8 die Faden auf dem Grund der Einflih-
rungsschlitze liegen, damit sie in der Mischkammer
gekreuzt werden kénnen.

Abb. 2 - Das Garn wird durch die Fadenklemmen festge-
halten. Die Giberstehenden Enden werden abgeschnitten.
Gleichzeitig schlieBt sich die Mischkammer.

Abb. 3 - Ein eileitender LuftstoB betdtigt die Oszillatoren,
die die Fadenenden &ffnen und flr den SpleiBvorgang vor-
bereiten. Eine Dosierung des LuftstoBes 148t sich an der
Stellschraube E vornehmen.

Pour vérifier que I'appareil fonctionne correctement, les
instructions suivantes doivent étre suivies en se référant
aux illustrations de la page ci-contre

Fig. 1 - Positionner le fil en diagonale, en s’assurant qu'il
est placé au fond des fentes d’introduction, ce qui lui per-
met d’étre croisé dans la chambre de mélange.

Fig. 2- Le fil est maintenu par les pinces-fils, et les ciseaux
coupent le surplus de fil. A ce stande, le couvercle de la
chambre de mélange se fermera.

Fig. 3 - Un jet d’air préliminaire actionne les oscillateurs
qui ouvrent et préparent les bouts de fils avant le mélange.
Pour régler le jet préliminaire, tourner la vis E.

Per controllare il corretto funzionamento dell’apparecchio
verificare che si riproducano le seguenti condizioni come
illustrato a fianco:

Fig. 1 - 1fili vengono posizionati diagenalmente sul fondo
degli spacchi degli introduttori in modo che appaiano in-
crociati sul fondo della camera di mescolazione.

Fig. 2 - Con i fili trattenuti dai morsetti le forbici provvedo-
no al taglio delle estremita eccedenti mentre il cappello
copricamera si chiude sulla camerina.

Fig. 3 - Gli oscillatori eccitati dal soffio preliminare prov-
vedono all’apertura e preparazione delle estremita dei fili
da congiungere. La portata del soffio preliminare é rego-
labile mediante |'indice «Ex.
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Fig. 4 - The opened ends are retracted towards the min-
gling chamber. To adjust the length of ends rotate index L.

Fig. 5 - A jet of compressed air is directed into the mingl-
ing chamber and the final joint is made. To adjust the
mingling blast rotate index T.

Fig. 6 - The chamber cover will now open and the yarn
is ready to be removed. At this stage the unit is ready to
start the next cycle.

Abb. 4 - Die geoffneten Fadenenden werden durch die
Mischkammer gezogen. Stellschraube L gestattet Einstel-
len der Fadenendenlange.

Abb. 5 - Ein Druckluftstrahl wird in die Mischkammer ge-
richtet, um die Fadenenden miteinander zu verbinden. Die
Dauer der Drucklufteinwirkung 148t sich mittels der Stell-
schraube T verdndern.

Abb. 6 - Die Kammerabdeckung 6ffnet sich jetzt, so daB
das Garn entnommen werden kann. Das Gerat ist bereit
for den nachsten SpleiBvorgang.

Fig. 4 - Les bouts ouverts sont rétractés vers la chambre
de mélange. Pour régler la longueur des bouts, tourner
la vis L.

Fig. 5 - Un jet d'air comprimé est dirigé dans la chambre
de mélange et I'épissure est réalisée. Pour régler le souf-
flage, tourner la vis. T.

Fig. 6 - Le couvercle de la chambre s'ouvre alors et le fil
est prét a étre enlevé. A ce stade, 'appareil est prét pour
un nouveau cycle.

Fig. 4 - Le estremita detorte vengono ritirate verso la ca-
mera di mescolazione in base alla regolazione data con
glt indici «bL».

Fig. 5 - Il getto di aria compressa nella camera di mesco-
lazione provvede alla giunzione delle estremita dei fili. La
durata del getto & regolabile con l'indice «T».

Fig. 6 - L'apertura del cappello copricamera permettera
al filato legato di essere libero dall'apparecchio ed il Join-
tair & quindi pronto per una nuova fase di legatura.






PROBABLE CAUSE AND REMEDY

MOGLICHE URSACHEN UND ABHILFEMARNAHMEN

WEAK JOINT

1. Pressuretoo high or too low: Adjust pressure

2. Blast too short or long: Adjust cycle (T1—T6)

3. Yarn ends too short or long: Adjust ends retraction
(L1-L6)

4. Insufficient ends preparation —unsuitable type

oscillator — faulty oscillator or damaged oscillator's
blade: Adjust E on setting 6 — check torsion of the
yarn S— Z — replace oscillator

5. Faulty chamber cover or with insufficient closing
pressure: Check the correct positioning of the
chamber cover, of the cover holder (Pt. 140) and of its
components
- check rubber’swear
- replace bridge (Pt. 120)

6. Unsuitable or damaged mingling chamber: replace it

7. Low air capacity on the line: Check the line, add air
reservoir art. 714

SCHWACHE VERBINDUNG

1
2.
3.

4.

Druckluft zu hoch oder zu niedrig: Druckluft einstellen.
Luftstof3 zu kurz oder zu lang: Zyklus (T1 —T6) einstellen
Zu kurze oder zu lange Fadenenden: Lange (L1 — L6)
einstellen

Ungentigende Endenvorbereitung - Oszillatorentyp nicht
geeignet - defekte Oszillatoren oder beschadiate
Ogzillatorenlamelle E auf 6 einstellen — S oder Z
Garndrehung Uberpriifen — Oszillatoren ersetzen

Defekte Kammerabdeckung oder mit ungentigender
Druckluft schliefend: richtige Lage der Kammerabdeckung,
des Abdeckungstréagers (Teil Nr. 140) und deren
Bestandteilen tberpriifen

- Gummiabnutzung uberpriifen

- Brucke Teil Nr. 120 ersetzen

Nicht geeignete oder beschadigte Mischkammer: sie mul3
ersetzt werden

Druckluftzufuhr ist unzureichend: Luftleitung Uberpriifen,
Lufttank Art. 714 verwenden.

THE JOINT ISTHINNER THAN ADJACENT YARN

1. Yarnendstoo short: Lengthen the yarn ends

2. Pressuretoo high: Lower the pressure

3. Blast too long: Reduce blast duration

4. Unsuitable mingling chamber: Try another chamber

VERBINDUNG IST DUNNER ALS ANLIEGENDE FADEN

1

2.
3.
4.

Fadenenden sind zu kurz: sie missen verlangert werden
Druckluft ist zu hoch: sie muf3 verringert werden
Luftsto3 ist zu lang: er mufd verringert werden
Mischkammer ist nicht geeignet: mit einer anderen
Mischkammer probieren

WITH THE TWO TAIL INDEX WITH SAME SETTING

JOINT SHOWS ONE PROTRUDING END

1. A dlight difference may occur in standard condition:
Adijust tail index: if the joint has alonger yarn end on
the right shorten by adjusting the left index

2. Blue cover not accurately positioned: Loosen the
screws (Pt. 338), move the cover downwards, tighten
the screws

DIE SPLEIRUNG ZEIGT EIN ABSTEHENDES ENDE,
OBWOHL BEIDE ENDENINDEXE DIE GLEICHE
EINSTELLUNG HABEN

1

Auch unter Standardbedingungen kann es einen geringen
Unterschied geben: Endenindex einstellen: Sollte die
Spleifung ein langeres Fadenende auf der rechten Seite
haben, muR es durch Einstellung des linken Indexes
verringert werden.

Die blaue Abdeckung ist nicht richtig positioniert:
Schrauben (Teil Nr. 338) losmachen, Abdeckung nach
unten bewegen, Schrauben wieder befestigen.

SERIES OF JOINTSWITH VARYING YARN ENDS

1. If fineyarns: worn clamps (Pt. 216): Replace clamps

2. If coarse varns, the tail index “L” moves during ends
retraction: Disassemble the side plates, load coil
springs 272 and add L octite 242 between the cam (Pt.
270) and the right or left plates (Pt. 200 & 300

respectively)

VERBINDUNGEN MIT VARIIERENDEN FADENENDEN

1

2.

Bei feinen Garnen: beschadigte Klemmen (Tell Nr. 216):
Klemmen ersetzen.

Bei aroben Garnen: ,L“ Endenindex bewegt sich wahrend
Endeneinzug: Seitenplatten wegnehmen, Feder Teil Nr. 272
l6sen und Loctite 242 zwischen der Hauptkurve (Teil Nr.
270) und der rechten oder linken Platte (Teil Nr. 200 und
300) hinzufiigen.

JOINT WITH VERY LONG YARN END

1. Yarn introduced behind tail lever (Pt.306): Position
the yarn correctly

2. Tail lever does not return to itsinitial position: Check
that the tail lever is working properly (spring
efficiency)

VERBINDUNGEN MIT SEHR LANGEN FADENENDEN

1

2.

Das Garn wurde hinter Hebel (Teil Nr. 306) eingefiihrt: Das
Garn in die richtige Position einlegen.

Der Hebel kehrt zur Anfangsstelle nicht zurlick: Richtige
Arbeitsweise des Hebels ( Leistungsfahigkeit des Feder)
Uberprifen.

WHEN CUTTING THE YARN THE JOINTAIR STOPS

JOINTAIR STOPPT BEIM FADENSCHNEIDEN

1. Too coarseor stiff yarn: Increase pressureupto8bar | 1. Das Garn ist zu grob oder zu steif: Druckluft bis 8 bar
2. The scissors do not cut or they are not correctly steigern.
assembled: Check and if needed replace 2. Scheren schneiden nicht oder sind nicht richtig
montiert: Uberpriifen, ob Ersatz notwendig ist.
THE YARN DURING CUTTING PROCESS RUNS|BEIM SCHNEIDEVORGANG GEHT DAS GARN NACH
UPWARDS AND COMES OUT OF THE SCISSORS OBEN UND DANN AUS DEN SCHEREN
1. Too coarse and/or dippery varn: Hold down thevarn| 1. Das Garn ist zu grob und/oder dlatt: Das Garn mit den

ends by both blue cover's sides with the fingers

Fingern gegen beide Seiten der blauen Abdeckung halten




THE SCISSORS DO NOT REOPEN

1. Springs (Pt. 236 & Pt. 336) breakage or stem not
correctly hooked: Check correct hooking or replace
spring

2. Presence of dirt or varns deposit: Clean the Jointair
head with compressed air

SCHEREN OFFNEN SICH NICHT WIEDER

1. Gebrochene Feder (Teil Nr. 236 und 336) oder Schaft nicht
richtig gespannt: Richtiges Spannen Uberpriifen oder Feder
ersetzen.

2. Schmutz oder Fadenflug im SpleiRerkopf: das Gerdt mittels
Druckluft reinigen.

THE CHAMBER COVER DOES NOT REOPEN WHEN

CYCLE ISENDED

1. Spring (Pt. 152) breakage or spring not hooked:
Replace or hook the spring correctly

AM ENDE DES SPLEIRVORGANGES OFFNET SICH DIE

KAMMERABDECKUNG NICHT

1. Gebrochene oder nicht gut gespannte Feder (Teil Nr. 152):
Feder ersetzen oder gut spannen.

WHEN CYCLE IS ENDED THE JOINED YARN IS

CAUGHT BY THE OSCILLATORS

1. Frictioners (Pt. 148) not parale with oscillators
blade: Be sure that oscillator is pushed to the bottom
of itshousing

2. Rubber piece (horn) missing: Replace oscillator

3. Broken springs (Pt. 156 — 158) or not hooked:
Replace or hook the springs

AM ENDE DES ZYKLUS WIRD DAS VERSPLEIRTE GARN

VON DEN OSZILLATOREN GEHALTEN

1. Friktionsteile (Teil Nr. 148) sind zu der Oszillatorenlamelle
nicht paralle: Uberpriifen, da die Oszillatoren richtig
montiert sind (ganz unten in ihrem Gehause).

2. DielLamédlefehlt: Oszillator ersetzen

3. Gebrochene oder nicht gut gespannte Feder (Teil Nr. 156 —
158): Feder ersetzen oder spannen.

THE CYCLE STOPS DURING

MOVEMENT

1. Oscillators, mingling chamber or chamber cover
incorrectly positioned: disconnect compressed air,
remove the blue cover and move downwards the
bridge Pt. 120

2. Vave stem (Pt. 46) or other components are bent
because Jointair has been dropped to the floor: Check
and replace the bent components

3. Presence of dirt or yarns deposit: Clean the Jointair’'s
head with compressed air

OUTWARD

ZYKLUS WIRD WAHREND DER NACH AUREN

BEWEGUNG UNTERBROCHEN

1. Oszillatoren, Mischkammer oder Kammerabdeckung falsch
angeordnet: Luftdruck unterbrechen, blaue Abdeckunag
wegnehmen und Briicke (Teil Nr. 120) nach unten bewegen.

2. Schaft (Teil Nr. 46) oder andere Bestandteile sind wegen
auf den Boden Fallens des Jointairs verbogen: Verbogene
Bestandteile Uberpriifen und ersetzen.

3. Schmutz oder Fadenflug im Sple Rerkopf: das Gerat mittels
Druckluft reinigen.

THE CYCLE STOPS AT THE END OF THE

OUTWARD MOVEMENT

1. Bentvavestem (Pt. 46): Replace valve stem (Pt. 46)

2. Damaged valve stem near milling: Replace valve
stem (Pt. 46)

3. Excessive friction on the vave stem (Pt. 44):
Disassemble the base, check the parts and replace
the damaged ones

4. Dirt accumulation or vyarn deposit:
Jointair’ s head with compressed air

Clean the

ZYKLUS WIRD AM ENDE DER NACH AUREN

BEWEGUNG UNTERBROCHEN

1. Verbogener Schaft (Teil Nr. 46): Schaft (teil Nr. 46)
ersetzen.

2. Beschadigter Schaft: Schaft (Teil Nr. 46) ersetzen.

3. Ubertriebene Reibung auf den Schaft (Teil Nr. 44):

Grundplatte wegnehmen, Bestandteile Uberprifen und
beschadigte Teile ersetzen.

4. Schmutz oder Fadenflug im SpleiRerkopf: das Gerét mittels
Druckluft reinigen.

THE CYCLE ISUNUSUALLY SLOW

1. Toolow pressure: Increase pressure

2. Dirt inside the pneumatic body: Check body, clean
well, apply grease and replace O'ring (Pt. 50)

3. Valve stem bent or damaged: Replace vave stem (Pt.
46)

4. [Excessive strain in the mechanical parts. Check
mechanical parts of head

5. Out of phase index (Pt. 24): Reset

DASZYKLUSIST AURERORDENTLICH LANGSAM

1. Zuniedrige Druckluft: Druckluft steigern.

2. Schmutz im pneumatischen Korper: Koérper Uberpriifen,
genau reinigen, schmieren und Dichtungsring Teil Nr. 50
ersetzen.

3. Gebogene oder beschadigte Schaft: Schaft (Teil Nr. 46)
ersetzen.

4. Ubertriebene Beanspruchung der mechanischen Teile:
mechani sche K opfbestandteile tberprifen.

5. Stellschraube (Teil Nr. 24) auRer Phase: diese neu
einstellen.

THE CYCLE

SMOOTHLY)

1. Mechanical parts cause excessive strains. Check
mechanical parts of the head

2. Too coarseyarn: Fit mingling chamber 017E

3. Excessive strain during cutting: It is normal with too
coarse and stiff yarns. Check scissorsin any case.

4. Chamber cover presses too much against chamber:
Loosen bracket (Pt. 150) and tighten again

5. Dirt or fibre deposit: Clean with compressed air

PROCEEDS  JERKILY (NOT

DAS ZYKLUS LAUFT RUCKWEISE AB

1. Die mechanischen Teile wurden zu sehr beansprucht:
mechani sche Bestandteile des K opfes tberpriifen.

2. Garnist zu grob: Mischkammer 017E montieren.

3. Ubertriebene Beanspruchung beim Schneiden: durch zu
grobe und steife Garnen. Scheren auf jeden Fall Gberprifen.

4. Kammerabdeckung driickt zu sehr gegen Mischkammer:
Tréger (Teil Nr. 150) losmachen und wiederfestschrauben.

5. Schmutz oder Fadenflug: mittels Druckluft reinigen.

AIR COMING OUT THE BASE
1. Worn O'ring (Pt. 50): Disassemble base and replace
the 4 gaskets near the valve stem

LUFT TRITT AUSDER GRUNDPLATTE AUS

1. Beschadigter Dichtunasring (Teill Nr. 50): Grundplatte
zerlegen und die 4 neben dem Schaftventil eingesetzten
Dichtungringe ersetzen.




CAUSESET REMEDES

CAUSE E RIMEDI

MANQUE DE RESISTANCE DANS LA JONCTION

1. Pressiondair incorrecte: larégler

2. Duréeincorrectedujet dair: larégler (T1- T6)

3. Longueur incorrecte des bouts: larégler (L1 - L6)

4. Preparation insuffisante des bouts - type oscillateurs
erroné — oscillateurs défectueux ou avec la lame
endommagée: augmenter E a 6 - controler la torsion
du fil —remplacer I'oscillateur

5. Couvercle de la chambre endommagé ou avec pression
de fermeture insuffisante: contr6ler la position du
couvercle, du porte-couvercle No.140 et la condition
du couvercle. Eventuellement remplacer le couvercle
ou le pont No.120

6. Chambre erronée ou endommagée: laremplacer

7. La capacité dair dans la ligne est insuffisante:
contréler laligne, ingtaler le réservoir dair No.714

SCARSA TENUTA DELLA GIUNZIONE

1. Pressione ariainadeguata: regolarla

2. Durata dd soffio daria inadeguata: regolarla (T1 -
T6)

3. Lunghezza delle code inadeguata: regolarla (L1 - L6)

4. Preparazione insufficiente delle code - tipo di
oscillatore shagliato - oscillatore difettoso o con
lamella danneggiata: portare E a 6 - controllare la
torsione dd filo - sostituire I'oscillatore

5. Cappelo della camera danneggiato o con pressione di
chiusura insufficiente: controllare la posizione del
cappello, del porta-cappello fig.140 e le condizioni
del cappdlo. Eventudmente sostituire il cappello o il
ponte fig.120

6. Camerashagliata 0 danneggiata: sostituirla

7. Lacapacita dariain linea é insufficiente; controllare
lalines, instalareil serbatoio ariafig.714

LA JONCTION EST PLUS FINE QUE LE FIL
ADJACENT

1. Longueur insuffisante des bouts: |'augmenter

2. Pression dair excessive: laréduire

3. Duréeexcessve du jet dair: laréduire

4. Chambre erronée: laremplacer

LA GIUNZIONE E' PIU' FINE DEL FILO ADIACENTE
Lunghezza delle code insufficiente: aumentarla
Pressione aria eccessiva: ridurla

Durata eccessiva ddl soffio d'aria: regolarla

Camera shagliata: sostituirla

AN =

AVEC LES DEUX INDEX DE LONGUEUR DES

BOUTS A LA MEME VALEUR, LA JONCTION

PRODUIT UNE QUEUE PROEMINENTE

1. Une petite difference peut étre dans les conditions
standard: régler lesindex (si la queue proéminente est
adroite, laréduire par I'index gauche et vice versa)

2. Le couvercle bleu n'est pas bien positioné: dévisser,
pousser vers |e bas et visser le couvercle

CON | DUE INDICI DI LUNGHEZZA DELLE CODE

REGOLATI SULLO STESSO VALORE, SI PRODUCE

UNA CODA PROMINENTE

1. Nelle condizioni standard pud esserci una piccola
differenza regolare gli indici (sela coda prominente &

a destra, ridurla attraverso l'indice sinistro e
viceversa)
2. Il coperchio blu non & ben posizionato: svitare,

spingereil coperchio verso il basso eriavvitare.

SERIE DE JONCTIONS AVEC BOUTS VARIABLES

1. Avecfilsfins: frotteurs No.216 usés: les remplacer

2. Avec fils gros: l'index "L" se déplace pendant la
rétraction des bouts: démonter les plagues latéraes
N0.200 et 300, charger les ressorts N0.272 et mettre
du Loctite entre lacame N0.270 et chaque plague.

SERIE DI GIUNZIONI CON CODE VARIABILI

1. Confili fini: frizionatori fig.216 usurati: sostituirli

2. Confili grossi: lindice "L" s sposta durante il ritiro
delle code: smontare le piastre laterali fig.200 e 300,
caricarelemolle fig.272 ed applicare del Loctitetrala
cammafig.270 e ciascuna piastra

JONCTIONS AVEC BOUTS TRESLONGS

1. Le fil est introduit derriere le levier No.306:
positionner correctement

2. Lelevier No.306 ne retourne pas a sa position initide:
contrdler le fonctionnement du levier (I'efficience du
ressort)

le

GIUNZIONI CON CODE MOLTO LUNGHE

1. Il filo & introdotto dietro la leva code fig.306:
posizionarlo correttamente

2. La leve code fig.306 non ritorna ala posizione
inizidle: controllare il suo funzionamento (l'efficienza
dellamoalla)

PENDANT LE COUPAGE DU FIL, LE JOINTAIR

SARRETE

1. Fil trop gros ou dur: augmenter la pression jusgu'a 8
bar

2. Les ciseaux ne coupent pas ou ne sont pas bien
assemblés: |les controler et eventuellement remplacer

DURANTE IL TAGLIO DEL FILO, IL JOINTAIR Sl

BLOCCA

1. Filotroppo grosso o duro: aumentare la pressione sSno
a8bar

2. Le forbici non tagliano o non sono ben assemblate:
controllare ed eventua mente sostituirle

PENDANT LE COUPAGE LE FIL GLISSE VERS LE

HAUT ET SORT DES CISEAUX

1. Fil trop gros et/ou glissant: pousser vers le bas les
extremités du fil des deux cotés du couvercle bleu

DURANTE IL TAGLIO IL FILO SCIVOLA VERSO

L'ALTO FUORI DALLE FORBICI

1. filo troppo grosso e/o scivoloso: spingere verso il
basso  dai duelati del coperchio blu le estremita del
filo

LES CISEAUX NE SE ROUVRENT PAS

1. Lesressorts N0.236 et 336 sont cassés ou ne sont pas
bien accrochés: accrocher correctement ou remplacer
les ressorts

2. Saleté ou dépot de fibres: nettoyer la téte du Jointair
avec del’air comprimé

LE FORBICI NON S| RIAPRONO

1. Le molle fig.236 e 336 sono rotte 0 non sono ben
agganciate: agganciare correttamente o sostituire le
molle

2. Sporco o deposito di fibre: pulire con aria compressa
latestadd Jointair




LE COUVERCLE DE LA CHAMBRE NE SE ROUVRE

PAS AU FIN DU CYCLE

1. Ressort No.152 cassé ou pas bien accroché: remplacer
ou accrocher correctement le ressort

IL CAPPELLO DELLA CAMERA NON SI RIAPRE

ALLA FINE DEL CICLO

1. Madllafig.152 rotta 0 non ben agganciata: sostituirla o
agganciarla correttamente

AU FIN DU CYCLE LE FIL LIE SEMPETRE DANS

LES OSCILLATEURS

1. Les frotteurs N0.148 ne sont pas paralléles aux lames
des oscillateurs: vérifier que les oscillateurs soient
poussésjusqu'au fond de leur logements

2. Il n'y apaslalame: remplacer I'oscillateur

3.  Ressorts N0.156 et 158 casses ou pas bien accrochés:
rempacer ou accrocher correctement les ressorts

ALLA FINE DEL CICLO IL FILO GIUNTATO Si

IMPIGLIA NEGLI OSCILLATORI

1. | frizionatori fig.148 non sono paraldi alla lamelle
degli oscillatori: verificare che gli oscillatori siano
infilati sino d fondo del propri alloggiamenti

2. Mancalalamella: sostituire'oscillatore

3. Moalle fig.156 e 158 rotte o non ben agganciate:
sostituirle 0 agganciarle correttamente

LE CYCLE SARRETE PENDANT LE MOUVEMENT

D’OUVERTURE

1. Oscillateurs, chambre ou couvercle de la chambre
incorrectement positionés: débrancher I'air comprimé,
enlever le couvercle bleu et pousser vers le bas le pont
No.120

2. Queue de la valve N0.46 ou autres pieces pliées a
cause dune chute du Jointair: remplacer les piéces
pliées

3. Sdleté ou dépbt de fibres: nettoyer la téte du Jointair
avec del’air comprimé

IL CICLO SI FERMA DURANTE IL MOVIMENTO

VERSO L'ESTERNO

1. Oscillatori, camera o cappello della camera
posizionati incorrettamente:  disconnettere  l'aria
compressa, togliere il coperchio blu e spingere verso
il bassoil ponte fig.120

2. Stdovalvolafig.46 o dtri pezzi piegati a causadi una
cadutade Jointair: sostituire i pezzi piegeti

3. Sporco o deposito di fibre: pulire la testa del Jointair
con ariacompressa

LE CYCLE SARRETE AU FIN DU MOUVEMENT

D’OUVERTURE

1. Queuedelavave No.46 pliée: laremplacer

2. Queue No0.46 endommagée: laremplacer

3. Friction excessve sur la queue de la valve No.44:
démonter la base, contréler et remplacer les pieces
endommagées

4, Saleté ou dépdt de fibres: nettoyer la téte du Jointair
avec del’air comprimé

IL CICLO S| FERMA ALLA FINE DEL MOVIMENTO

VERSO L'ESTERNO

1. Stedovalvolafig.46 piegato: sostituirlo

2. Stelovalvolafig.46 danneggiato

3. Frizione eccessiva sullo stel o valvola fig.44: smontare
labase, controllare e sostituire i pezzi danneggiati

4. Sporco o deposito di fibre: pulire la testa del Jointair
con aria compressa

LE CYCLE EST EXCEPTIONNELLEMENT LENT

1. Pressiondair trop faible: I'augmenter

2. Saleté al'intérieur du corps pneumatique: controler le
corps, nettoyer, graisser et remplacer lesjoints No.50

3. Queue de la valve No0.46 pliée ou endommagée: la
remplacer

4. Effort excessif sur les piéces mécaniques: controler les
pi éces mécaniques de la téte

5. Index No.24 hors de caage: le régler

IL CICLO E'ECCEZIONALENTE LENTO

1. Pressioneariatroppo bassa: aumentarla

2. Sporco al'interno de corpo pneumatico: controllare il
Corpo, ingrassare e sostituire le guarnizioni OR fig.50

3. Stedovalvolafig.46 piegato o danneggiato: sostituirlo

4. Sforzo eccessivo sulle parti meccaniche: controllare le
parti meccaniche dellatesta

5. Indice No.24 fuori fase: regolarlo

LE CYCLE AVANCE BRUSQUEMENT

1. Des pieces mécaniques causent un effort excessif:
controler |es piéces mécaniques de latéte

2. Fil trop gros: monter lachambre 017E

3. Effort excessf pendant le coupage: c'est normal avec
filstrop gros et durs. Contrdler pourtant les ciseaux

4. Le couvercle pousse trop sur la chambre: dévisser le
support N0.150 et visser encore

5. Saleté ou déptt de fibres: nettoyer la téte du Jointair
avec del’air comprimé

IL CICLO PROCEDE A SCATTI

1. Parti meccaniche provocano uno sforzo eccessivo:
controllare le parti meccaniche dellatesta

2. Filotroppo grosso: montarelacamera 017E

3. Sforzo eccessivo durante il taglio: € normale con fili
troppo grossi e duri. Controllare comungue e forbici

4. |l cappello spinge troppo sulla camera: svitare il
supporto fig.150 ed avvitarlo nuovamente

5. Sporco o deposito di fibre: pulire latesta del Jointair
Con aria compressa

FUITE D'AIR DE LA BASE
1. Joints N0.50 usés: remplacer les quatre joints pres de
laqueue delavave

PERDITA D'ARIA DALLA BASE
1. Guarnizioni OR fig.50 usurati: sostituire le quattro
guarnizioni dello stelo valvola

14



ACCESSORIES- ZUBEHOR - ACCESSOIRES- ACCESSORI

TOOLKIT-WERKZEUGSATZ -TROUSSE - TROUSSE

408
407 |

Acc. 975

LUBRICLENS

A combined lubricating and cleansing medium for general use
intextileindustry.

Kombiniertes Reinigungs-und Schmiermittel zur allgemeinen
Verwendung in der Textilindustrie.

Un vaporisateur a huile, servant alafois a nettoyer et a
[ubrifier; il peut éreutilisédans!’industrietextile en général.

Special e soluzione detergente, lubrificante, antistatica, apposi-
tamente studiata per I’ industriatessile.




SPLICE SCANNER 2550

Splice Scanner 2550 isideal for testing thejoint strength in comparison with the parent yarn. Itsuseis
specidly recommended when processing critical yarnsor whenever particularly strong jointsarerequired by
the downstream processes.

SPLICE SCANNER 2550

Splice Scanner 2550 ist dasideale Gerét furr die Uberpriifung der Verbindungsfestigkeit mit Bezug auf den
Originafaden. Seine Anwendung wird fir ale Garne besondersempfohlen, die schwer zu verbinden sind, und
jedesmal, wenn einebesondersfeste Verbindung verlangt wird.

SPLICE SCANNER 2550

Le Splice Scanner 2550 est I’ idéal pour vérifier larésistance desjonctionspar rapport asonfil original. Son
utilisation est tout spécialement recommandée pour lesfilésqui sont tresdifficilesaassembler, et chaguefois
gu’ unejonction rticuliérement rési stante et requi se pour lesrédlisationsauxquel leslefiléest destiné.

SPLICE SCANNER 2550

Splice Scanner 2550 éided e per verificarelaresistenzadellagiunzionerispetto al suofilo originde.

I suo uso eraccomandato particolarmente per filati molto difficili dagiuntare, ed ogni voltacheunagiunzione
particolarmenteres stente erichiestaper lelavorazioni acui il filato € destinato.

# MESOAN-LAB *
® SPLICE SCANNER TWO =

REFERENCE STAT.VALUE
1671172080 11:22
STAT. FORCE ¢ K=

5 @§.811 Ran 7.547
Med B.35 Cuwik 3.287

Min  ©.34 Max ©.37 Parent yarn results
Nr.  Eleng. Farce

51538 9.93 % B.345 K»

oAz 5.63 4 0.365 Ks

aaz 3.49 74 0.361 Ko

984 5.25 4 9.349 Ko

285 5.76.% B.372 Ko

REFERENCE STAT.WALUE

Reference values

ﬁ‘;g g ' %gg (optional print-out)
Min  B.345
* MESDAN-LAB *
# SPLICE SCANNER TWG  *
=t
— 16/11/2608 11:26
STAT. ELOWGATION € X 5
S B.19 Ran 12.913
Med .93 Cud 4.582
Min  3.760  fax 4.22
STAT. FORCE { Kad
L 8.8l Ran 1556 Statistical comparison
i Cwd 7.849 +4 56
Spliced yarm results Med @.268 7472 P‘:] between parent and
;};’; gggi 72.83 4| spliced yarn
Mr.  Elons. Force
Bl 4.22 4 0,273 Ks
1 378 % @.251 ke
BEZ 4.89 % 8,268 ka
Be4 2,97 % A2 ks
| B85 3.97 % B8.3681 K9
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20

24

26

28

30

32

34

40

44

46

50

52

56

60

62

66

68

69

350
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Base

Tie rod
Schaft
Plate
Piston

O Ring
Screw
Nozzle
Body
Index

Pin

Inlet nozzle
Bush
Cage
Cage

Ring guide
Valve stem
Valve stem
O Ring
Gasket
Connector
Slider

O Ring

O Ring
Dowel pin
Dowel pin

Washer

Grundplatte
Zugstange
Schatft

Platte

Kolben
Dichtungsring
Schraube
Duse

Korper
Stellschraube
Stift
Einlassdiuse
Buchse
Ventilkorb
Ventilkorb
Unterlegscheibe
Schaft

Schaft
Dichtungsring
Dichtungsring
Anschluss
Schieber
Dichtungsring
Dichtungsring
Inbusschraube
Inbusschraube

Unterlegscheibe

Basement
Tirant
Queue
Disque
Piston
Joint

Vis

Tuyére
Corps
Régulateur
Cheville
Buse d’admission
Douille
Cage
Cage
Rondelle guide
Queue
Queue
Joint

Joint
Raccord
Glissiere
Joint

Joint

Vis

Vis

Rondelle

Base
Tirante

Stelo
Piattello
Pistone
Guarnizione OR
Vite

Ugello
Corpo
Regolatore
Spina
Attacco aria
Bussola
Gabbietta
Gabbietta
Anello guida
Stelo valvola
Stelo valvola
Guarnizione
Guarnizione
Attacco aria
Cursore
Guarnizione OR
Guarnizione
Grano
Grano

Rondella
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NN5  Oscillator Oszillator Oscillateur Oscillatore
NN6  Oscillator Oszillator Oscillateur Oscillatore
NN7  Mingling chamber Mischkammer Chambre de mélange Camerina
NN8 Chamber cover Kammerabdeckung Couvercle Cappello
NN9 Cover guide Deckelfiihrung Guide Guida
12 0. Ring Dichtungsring Joint Guarnizione O.R.
14  Screw Schraube Vis Vite
30 Bush Buchse Douille Bussola
32 Cage Ventilkorb Cage Gabbietta
36 Bush Buchse Douille Bussola
50 O. Ring Dichtungsring Joint Guarnizione
52 Gasket Dichtungsring Joint Guarnizione
62 O. Ring Dichtungsring Joint Guarnizione O.R.
66 O. Ring Dichtungsring Joint Guarnizione O.R.
100 Guide head Kopf Téte Testa
106  Nut Mutter Ecrou Dado
110  Guide Fihrung Guide Guida
112 Screw Schraube Vis Vite
113 Dowel pin Inbusschraube Vis Grano
114  Screw Schraube Vis Vite
117  Spring Feder Ressort Molla
119  Screw Schraube Vis Vite
120 Bridge Bricke Pont Ponte
122  Right cam Kurve rechts Came droite Camma destra
124 Left cam Kurve Links Came gauche Camma sinistra
132 Screw Schraube Vis Vite
133 Pivot Drehlager Axe Perno
134  Trigger Dricker Gachette Grilletto
135 Bracket Trager Support Supporto
140 Cover holder Abdeckung-trager Porte-couvercle Porta cappello
144  Frictioner Friktionsteil Frotteur Frizionatore
148  Frictioner Friktionsteil Frotteur Frizionatore
150 Bracket Tréger Support Supporto
152  Spring Feder Ressort Molla
154  Pivot Drehlager Axe Perno
156  Spring Feder Ressort Molla
158  Spring Feder Ressort Molla
160  Index Stellschraube Reégulateur Regolatore
162 Screw Schraube Vis Vite
180 Bush Buchse Douille Bussola
182  Screw Schraube Vis Vite
389 Screw Schraube Vis Vite
390 Cover Schutzkappen Couvercle Coperchio

IMPORTANT NOTICE - FOR SAFETY REASONS NEVER OPERATE THE JOINTAIR WITHOUT THE PROTECTIVE COVER, PART. N. 390.
WICHTIGER HINWEIS - AUS SICHERHEITSGRUENDEN DUERFEN JOINTAIR-SPLEISSER NIEMALS OHNE DIE SCHUTZABDECKUNG (TEIL. N. 380) BENUTZT WERDEN.
NOTICE IMPORTANTE - NE JAMAIS UTILISER LE JOINTAIR SANS COUVERCLE PROTECTEUR N. 390 POUR RAISON DE SECURITE.
IMPORTANTE - PER RAGIONI DI SICUREZZA NON USARE IL JOINTAIR SENZA IL COPERCHIO FIG. 390.
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NN6
62
12

122
140
144

154
156
114
NNS
NN8
NN7?
182
180
66
13
17
134

389
NNS

19
148
152
150
162
160
100
36
32
50
30
110
52
12
132

389
390
106
14
120
124
112
62



14 Screw Schraube Vis Vite
115 Spring Feder Ressort Molla
119 Screw Schraube Vis Vite
200 Righ plate Seitenplatte R. Plaque Droite Fiancata destra
206 Tail lever Hebel Levier Leva code
214 Spring Feder Ressort Molla
216 Clamp Klemme Frotteur Morsetto
218 Clamp guide Flihrung Guide Guida
222 Fixed scissor Scherenklinge Ciseau Fixe Forbice fissa
228 Moving scissor Scherenklinge Ciseau Mobile Forbice mobile
232 Spacer Abstandsring Bague d’espacement Distanziale
234 Bush Buchse Douille Bussola
236 Spring Feder Ressort Molla
240 Actuating lever Betéatigungshebel Levier de commande Leva comando
256 Distance pivot Drehlager Axe Perno distanziale
258 Spacer Abstandsring Baque d'espacement Distanziale
260 Spring Feder Ressort Molla
262 Spacer Abstandsring Baque d'espacement Distanziale
263 Spring Feder Ressort Molla
264 Pin Stift Cheville Spina
265 Screw Schraube Vis Vite
266 Washer Unterlegscheibe Rondelle Rondella
267 Leaf spring Blattfeder Positionneur Molla a lamina
270 Cam Hauptkurve Came Camma
272 Coil spring Feder Ressort Molla a tazza
274 Index Stellschraube Regulateur Regolatore
280 Frictioner Friktionsteil Frotteur Frizionatore
300 Left plate Seitenplatte L. Plaque gauche Fiancata sinistra
306 Tail lever Hebel Levier Leva code
314 Spring Feder Ressort Molla
322 Fixed scissor Scherenklinge Ciseau fixe Forbice fissa
328 Moving scissor Scherenklinge Ciseau mobile Forbice mobile
336 Spring Feder Ressort Molla
340 Actuating lever Betatigungshebel Levier de commande Leva comando
360 Spring Feder Ressort Molla
367 Leaf spring Blattfeder Positionneur Molla a lamina
380 Frictioner Friktionsteil Frotteur Frizionatore




265

218

262

216

263

272

258

270

200

206

256

214

234

236

216

263

262

218

265

272

264

274 A

340

360

119

19

380

14
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ORDERS-BESTELLUNGEN - COMMANDES- ORDINI

When ordering completejointairsor spare parts, please specify code, part number, quantity and
description as shown below

Falskomplette Jointair Geréte oder Ersatzteile bestel It werden, mufd man K ode, Teilnummer, Anzahl und
Beschreibung genau angeben, wie auf der folgenden Tabelleangezei chnet.

Dansle casde commande de Jointair complets ou pieces de rechange, spécifier code, No. depiece,
quantité et description, selon latable suivante.

Incaso di ordinedi Jointair completi o di parti di ricambio, specificare codice, numero di figura, quantitae
descrizione, comeillustrato nellatabellain basso.

Code - Kode- Code - | Part No - Teil Nr. - Quantity - Anzahl - Description - Bezeichnung -
Codice Piece No - FiguraNo | Quantité - Quantita Description- Descrizione
115 XXX XX XXXKX XXX XXX XXX
115 XXX XX XXXKX XXX XXX XXX
115 XXX XX XXXXXXXXXXXXXX




